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SPECIFICATIONS
GENERALES

Les presses a agglomérer des
séries 1003, 1004, 1005, et
1006 sont des matériels a fili-
ere  verticale et tournante
parfaitement adaptés selon les
versions, soit au travail de
produits farineux, soit au tra-
vail de produits foisonnants.

Elles sont toutes constituées
d'un fort bati en acier meécano-
soude supportant ['ensemble
du volant d'entrainement a
courroles trapezoidales ainsi
que l'arbre et le plateau porte-
filiere.

Le moteur d'entrainement est
fixé sur une chaise support
montée au choix a droite ou
a gauche du bati. La vitesse
de rotation de la filiere peut
etre facilement modifiee par
changement de la poulie

moteur. La

d'entrainement

.....

montée
support  est
démantable
de sa bride
deux rouleaux
au moyen de
triques permettant de les
approcher aussi pres que
possible de la filiere. Toutes
les parties tournantes de ces
series de presses peuvent etre
graissees en marche par |'ar-
riere des presses.

filiere

sur son plateau
tres facilement
par le deblocage
de fixation. Les
sont réglables
VIS microme-

Le produit arrivant par la
vis d'alimentation a vitesse
variable tombe ensuite dans le
melangeur a  simple  rotor
equipé de tous les dispositifs
permettant |'incorporation de
melasse, vapeur, eau, graisse,
etc... Des trappes spécia-
lement ameénagees permettent
un acces complet a l'intérieur
du meélangeur. Sur les modeles

1003, 1004 et 1005 le mélan-
geur, en tole noire, a un ©
de 300 mm. Sur le modele
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1006 le melangeur en acier
inoxydable a un @ de 400 mm.

La goulotte  d'alimentation
en acier Inoxydable munie
d'aimants assure une parfaite
iIntroduction du produit
dans la filiere. Les presses
de la serie 1006 ont, en
plus un dispositif d’alimen-
tation forcée par vis, moteur
électrique et transmission
par cCourroies asservi  sur
I'alimentateur.

En standard, les presses
des séries 1003, 1004, 1005,
et 1006 sont eéquipées du
systeme coupe-granules et
de trappes de prise d'échan-
tillon. Un pupitre de com-
mande avec ampeéeremeétre est
fixé sur le coté du meélangeur.
Au choix, |‘ouverture de la
porte, ainsi que le posl-
tionnement du pupitre de
commande, peuvent etre
réalises a droite ou & gau-

che de la presse. Une sécurité

par goupille a cisaillement,

contact coupure du moteur

principal et de |'alimentateur,

permet d'eviter les blocages.
OPTIONS

— entrainement par deux
moteurs ,

— montage d'un systeme

de graissage automatigue,

— montage possible d'une

double porte,

— asservissement de |'alimen-
tation en fonction de
I"ampeérage du moteur,

reali-
types

de filiéres
différents

— fourniture
sees dans
d'acier,

— fournitures de  différents
rouleaux de types nids
d'abeille, ou recharges.



GENERAL
SPECIFICATIONS

The pelleting presses of the series

1003, 1004, 1005, and 1006
are machines with wvertical, rotary
dies; adapted, according to the
version, for working either floury
products or products with
abundant volume,

They are all made up of a srtong
cut-and-welded steel frame sup-
porting the wvee belt drive wheel,
the shaft and the die-holder
plate.

The
to da

to the

fastened
mounted

motor Is
support bracket
right or to the Ileft of
the frame, as desired. The die
rotating speed can be  easily
modified by changing the motor
drive pulley. The die mounted
on its support plate can be quite
easily dismantled by unclamping
1ts fixing flange. The two rolls
are adjustable by means of mi-
crometer SCrews anabling
them to be brought as close as
possible to the die. All the rotating
parts of this series of presses can
be lubricated during running
through the back of the press.

drive

The product arriving via the
variable speed feed screw drops
iInto the single rotor mixer equipped
with all the devices needed to
incorporate molasses, steam, water,

grease, etc... Specially disposed
trapdoors give full access to
the interior of the mixer. On
models 1003, 1004 and 1005,
the black sheet metal mixer
has a diameter of 300mm. On
the 1006 model, the stainless
steel mixer has a diameter of
400 mm.

The stainless steel feed chute

fitted with magnets ensures perfect
introduction of the product into
the die. The series 1006 presses
have, in addition, a forced screw
device, electric motor and belt
transmission slaved to the feeder.

In standard version, the presses
of the series 1003, 1004, 1005
and 1006 are equipped with a

pellet cutting system and sample-

taking trapdoors. A contro! desk
with ammeter s attached to
the side of the mixer. Opening
of the door as also positioning
of the control desk can be to
the right or to the left of the
press, as desired. A shear pin
safety device, main motor or
feeder cut-off contact avoid jam-
ming.

OPTIONS

— drive by two motors,

— assembly of an automatic

lubrication system,

— possible assembly of a dou-
ble doaors,

— slaving of the feed to the
amperage of the motor,

— supply of dies made from
different types of steels,

— supply of different rolls of
«honeycomby or  «built-up»
Ty pes.

ALLGEMEINE
SPEZIFIKATION

Die Granulatpressen der Baureihen
1003, 1004, 1005 und 1006
besetzen eine umlaufende, senkrechte

Pressduse, welche je nach der
Bauausfuhrung einwandfrei fur
mehlige oder fur aufgehende
Produkte geeignet ist.

Sie umfassen alle ein schweres
Gestell in  Schweisskonstruktion,
welches die Baugruppe des
Antriebs schwungrades mit keilrie
men, sowie die Welle und die

Dusenhalteplatte tragt.

Der Antriebsmotor wird auf einem
Lagerstuhl auf Wunsch rechts oder
links vom Gestell angeordnet. Die
Drehzahl der Pressduse kann leicht
durch Auswechseln der Antriebs-
scheibe des Motors abgeandert wer-
den. Die auf ihrer Halteplatte sit-
zende Duse kann bei Verstopfung
leicht von  ihrerm Befestigungs-
flansch abgenommen werden. Die
beiden Rollen sind durch Stangen mit
Feingewinde einstellbar und konnen
so nahe wie moglich an die Duse
angestellt werden. Bei diesen Bau-
serien der Pressen konnen alle umlau-
fenden Teile wahrend des Betriebes

Von dqr Ruckseite der Presse aus
geschmiert werden.
Das Gut wird durch die Beschi-

ckungsschnecke mit veranderlicher
Drehzahl herangebracht und fallt
dann in einen Mischer mit einem ein-
fachen Rotor, der mit allen Vor-
richtungen fur das Einarbeiten von
Melass, Dampf, Wasser, Fett, usw.
versehen ist. Besonders gestaltete
Klappen ermoglichen einen einwand-
freien Zugang zum Inneren des
Mischers. Bei den Modellen 1003,
1004 und 1005 ist der Mischer aus
Schwarzblech und hat einen Durch-
messer von 300 mm. Beim Modell
1006 ist der Mischer aus rostfreiem
Stahl und hat einen Durchmesser von

400 mm.

Die mit Magneten versehene Be-
schickungsrinne aus rostfreiem Stahl
sichert ein einwandfreies Einbringen
des QGutes in die Pressduse. Die
Pressen der Baureihe 1006 besitzen
daruber noch eine Zwangsbeschi-
ckung mit einer Schnecke, deren
E—Motor und keilriementrieb vom
Forderer aus gesteuert werden,

In Standardausfuhrung werden die
Pressen 1003, 1004, 1005 und 1006
mit einem System zum Hackseln des
Granulates versehen, und mit Klap-
en zur Probennahme. Auf der
eite des Mischers wird ein Schalt-
pult mit einem Strommesser ange-
ordnet. Auf Wunsch kann das Offnen
der Tur, wie auch der Anbau des
Schaltpultes rerchts in Bezug auf die

Presse oder links/erfolgen.

Eine Absicherung durch einen Scher-
stift mit einem Kontakt zum Abs-
chalten des Hauptmotors und des
Forderers, verhindert Verstopfungen.

OPTIONEN
— Antrieb mit zwei Motoren,

— Einbau eines automatischen Abs-
chmiersystems,

— Einbau einer doppelten Tur,

— Folgesteuerung der Beschickung

in Abhangigkeit der Stromauf-
nahme des Motors,
— Lieferung wvon Pressdusen aus

verschiedenen Stahlsorten.

— Lieferung wvon anderen Rollen,
mit Bienenwabenmuster, oder mit
Aufschweissung.

ESPECIFICACIONES
GENERALES

de aglomerar de las
series 1003, 1004, 1005 y 1006

son materiales de hilera vertical VY
giratoria perfectamente adaptados
segun las versiones, al trabajo de
productos harinosos o al trabajo de
productos que aumentan de volumen,

Las prensas

estan constituidas de
armazon de  acero
mecanosoldado que soporta el
conjunto del volante de acciona-
miento con correas trapezoidales asf
como el arbol v la placa portahilera.

Todas ellas
un fuerte

El motor de accionamiento esta
fijado sobre un asiento soporte
montado a la derecha o a la izquierda
del armazbn, segin se prefiera.
La velocidad de rotacibn de Ia
hilera puede ser modificada
facilmente mediante el cambio de
la polea de accionamiento motor,
La hilera montada en su placa
soporte se puede desmontar muy
facilmente desblqueando su brida
de fijacion. Los dos rodillos son
regulables por medio de tornillos
micrometricos que permiten acer-
carlos de la hilera tanto como po-
sible. Todas las partes giratorias
de estas series de prensas pueden
ser engrasadas en marcha por la
parte trasera de |as prensas.

El producto que llega por el tornillo
de alimentacion a velocidad variable
cae a continuacidon en el mezclador
de simple rotor eguipado con todos
los dispositivos gue permiten la
incorporacion de melaza, vapor, agua,
grasa, etc ... Unas trampillas espe-
cialmente dispuestas permiten un ac-
ceso completo al interior del mezcla-
dor. En los modelos 1003, 1004 v
1005 el mezclador, de chapa negra,
tiene un @ de 300 mm. En el modelo
1006 el mezclador de acero ino-
xidable tiene un @ de 400 mm,

El conducto de alimentaciébn de
acero inoxidable provisto de imanes
asegura una perfecta introduccién
del producto en la hilera. Las prensas
de la serie 1006 tienen ademas
un  dispositivo de alimentacion
forzada por tornillo, motor eléc-
trico y transmisidn por correas
dependiente en el alimentador.

En standard, |las prensas de las series
1003, 1004, 1005 y 1006 estan equi-
padas con el sistema cortagranulados
y trampillas de toma de muestra, Al
lado del mezclador hay fijado un pu-
pitre de mando con amperimetro. La
abertura de la puerta, asf como el po-
sicionamiento del pupitre de mando,
pueden realizarse a la derecha o a la
Izquierda de la prensa, segln se prefi-
era. Una sequridad mediante pasador
de seguridad por corte, contacto corte
del motor principal y del alimen-
tador, permite evitar los blogqueos.

OPCIONES

— accionamiento por dos motores,

— montaje de un sistema de
grase automatico,

en-

— montaje posible de una doble
puerta,

— servomecanismo de alimentacidn

en funcidon del amperage del
motor,

— suministrc de hileras realizadas
en diferentes tipos de acero,

— suministros de diferentes rodillos
de {tipos nidos de abeja o©
recargados.

OBWASA
CMNELUPUKALUA

ArnoMepauuoOHHbBIE NpPecchl Ccepui
1003, 1004, 1005, u 1006 asnAatoTCA
obopyaA0OBaHUEM C BEPTUKaENbHOWU WU
Bpawarouwenca dunsepor. OHU non-
HOCTBHO npucnocobnedsl /B 3aBUCHK-
MOCTWM OT BapuaHta/ K ob6paboTKe
MYUYHbIX MPOAYKTOB, 8 TakKXe K ob-
paboTKe paspsixXnNeHHbIX NPOAYKTOB.

3TU Mpecckl COCTOAT W3 Kpenkou
CTaHWHbI [/MexaHo-cBapHas cTans/,
KOTOpaA noaaepkuesaeT y3en, co-
CTOAUIMIA M3 NPUBOAHOro MaxoBukKa
C KNWHOBLIMW DPEMHAMM, a8 TakKKe

Bana U ONOPHOW NNUTbl UNbePsI,

NMpuBogHOW ABuratens nNpukKkperina-
eTCA K Ofnope, KOTOPaA MOXeT
HaxoouTcA, nNo Bblbopy, C npasow
WNU NEeBOWM CTOPOHbI  CT@HWHBI,
CKOopocTs poTauvm Gunbepbl W3-
MeHAETCA BnarogapA nNpuBOLHOMY
WKuneY peuratenA. ®unoepa, npu-
KpenneHHaa K ONOpHOW NNUTe Nnerko
AEeMOHTUpYeTCAR nNyTemMm ocnabneHunA
KpeneXHow cKkobsl. [lBa ponuka
PErynuUpyrTCA MUKPOMETPUYBCKUM
BUHTOM, BnarogapR KOTOpoOMY, po-
NAKKU NpubnuxkarwTcA K dunbepe.
Bce BpawarowmecA 4acTu 3TUX Npec-
COB MOrYT CMasblBaThbCA BO BpPEMA
paboTkl 4epe3 ThINbHYH 4YacTb npec-
COB.

ObpabaTteiBaeMbid NMPOAYKT MOABO-
OUTCA WHEKOBLIM nuTaTenem,
CKOPOCTE KOTOpOro Bapbupyer, a
3aTeM nepexoguT B CMecuTens C
NPOCTLIM POTOPOM, KOTOpPbIW
OocHauleH BCeMMW YcCTpoWcTBamu ANA
BBOA&8 NaToKu, napa, BOAbl, »Xupa
M T.4. VimewoTcAR Takxe cneuynansHO
obopyaoBaHLle MKW ANA gocTyna

BO BHyTpt cmecuTenda. Mogenu
1003, 1004 w 1005 OCHaLLEHb!
CMecUTENeEM K3  4YEPHOW  XKEecTu

c panametpom B 300 mm. Moaens
1006 ocHaweHa cmecuTenem w3
Hep»aserwLllen cTanu C AuMamMeTpom
B8 400 mm.

Menob nUTaHUAR W3 HepXXasewllen
CTanvM OCHaWeH MarHuTamu, Bnaro-
AapAa Yyemy obecneyvmBaeTCA NpPaBunb-
HbIN BBOA obpabaTbiBEEMOT O
npoaykTta 8 duneepy. MNpeccel cepuu
1006 oOcHauweHbl Tak»Xe CUCTeMOoW

YCUNEHHOW MOAZa4Yv npv MNOMOLLM
LHeKa, 3NeKTpoABUIraTenem W
CUCTEMOMW DEMEHHOMW nepegayu,
KOTOpaA OeUCTBYET COBMECTHO
C nuTaTenm,

CtaHgapTHble MO4enu Nnpeccos
cepunn 1003, 1004, 1005 wu 1006

OCHalUeHbl CUCTEMOW pPEe3KK rpaHy-
NATOB W NOKamMu ana 3abopa npob.
C opHowm CTOPOHbLI CMECUTEenA
3@KpEennNAeTCA NynsT YyNpasBneHua c
amnepmeTpon. B 3aBUCKMMOCTHU OT
MEeNaHWA, aABepua a Tak»Xe nynbT
ynpaeneHun MOTYT HaxoauTCcA
C nNeBOW WUNU nNpaBoOWM CTOPOHBI
npecca. bnovupoeka npecca
niberaetcA HnarogapA NpUMEHEHUH

cpe3Hore wtudta W KOHTakTa

pa3pkiBa TrNaBHOMrO ABwWraTena W

nUTaTenA.

BAPUAHTHL!I MO BLIBEOPY

— nNpuBOL nNpw NOMOLWMKM ABYX
ABUraTencu

— MoHTa»x cTcTemMbl asToOMaTU4yec-

KOW CMa3Ku

— BO3MOMKHBIW
nBepubl,

MOHTaX ABOWHOMW

— CHUCTeMa dBTOMATHWHECKOIa pery-

NApOBaHUA NWTaHWUE B  33aBWMC
MMOCTKM OT CWnkl TOKa OBMW-
raTens,

— nocTaeBkKa OWNeep, W3roToBNEH-

HblX W3 pPasHbiX COPTOB CTanw,
— MNOCTEEKE pa3Nu4HbIX TUMOB pPO-
NUKOB, Kak Hanpumep : ''nepen-
NETHBIA" Unu ""Neperpy»eHHbin’.
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PRESSES A AGGLOMERER

Séries 1003-1004-1005-1006

Pelleting Presses
Granulat Pressen

ArnomepaunoHHele [lpecchbi

Prensas De Aglomerar Sl ualSe Tel. (33) 02 37 38 91 93 Fax (33) 02 37 43 21 84
CARACTERISTIQUES CABACTERISTICAS
TECHNIQUES TECNICAS
Type ]1DDSJ' 1004 ]1005 1006 Tipo 1003|1004 |1005 | 1006 A
Puissance | 40 | 60 | 75 | 100 Potencia 40 | 60 | 75 | 100 Presse 1003 1004 1005 ¥ f
admissible 3 a 3 a admisible a a a 3
en ch 75 | 100 | 125 | 150 ench | 75 | 100 | 125 | 150 A ] ™
¢ T ¥ =
intérieur | 360 360 360 360 interior 360 | 360 | 360 | 360 Fr_._i (S
de la mm | mm | mm | mm de la mm | mm |[mm | mm _*:‘:i I
filiere | hielra ) o | 1kl
D exté- | @ exterior | eet D i o
rieur des 175 | 175 | 175 | 175 e 179| 13b | 1451 175 e E | | —’ _I,-’If
mm | mm | mm | mm : mm | mm |[mm | mm | /
rouleaux raodillos | [ 1 s /
Largeurde| 78 | 108 | 138 | 138  Anchurade | 78 | 108 | 138 138 | | |,
la filiegre | mm | mm | mm | mm la hilera | mm | mm mm  mm - Y | | B
Poids a Peso en E C
vide sans | 2100 | 2100 | 2100 | 2325 vacio sin 12100(2100 2100|2325 = = ji = b
moteur kg kg kg kg motor ni kg kg | kg kg = ' -
ni fi_iji_a[g-_ hilera e
Vitesse de Velocidad
rotation  |1500 | 1500 | 1500 [1500 de rotacion | 1500 1500 [1500 |1500 A B R - D_ E F
du moteur | t/mn | t/mn | t/mn | t/mn  del motor rem | rpm | rpm | rpm Presse 1003 | 860 100 1900 1835 500 2200
Presse 1004 | 860 100 1900 1835 500 2200
Presse 1005 | 860 100 1900 | 183b 500 2200
Presse 1006 | 860 | 100 | 2400 | 1935 | 500 | 2200
TECHNICAL
CHARACTERISTICS A
Presse 10 | |
THie /1003|1004 |1005 [1006 Ll |
Rated 40 |60 | 75 |100 TEXHWYECKUE
power ' to to 10 to XAPAKTEPUCTUKH
in hp /5 100 [ 125 1150
Die _|’_ Tun - 'I_'UD3 1004 1005|1006
inside anrE EHSFE EHBFE EHBFS Honyckaemana| 40 | 60 | 15 [ 100
) | MOLLLHOCTb 0o | po.| oo | Ao
Rolls 176 | 176 |1/6: (176 B /5 1100 1125 1150
= | e
outside@  mm |mm mm | MM Byyrpennnin | 360 360 | 360 | 360
Die 78 | 108 138 [ 138 O dunsepsoi MM | MM | MM | MM
Wicr - MMM MM Buewnii 175 175 [ 175 [ 175
Weight @ ponuKoB | MM | MM | MM | MM
empty 2100 (2100 2100 {2325
~vithout kg | kg | kg kg W puHa 78 | 108 |138 | 138
motor or die thnbepobi MM | MM | MM | MM
Motor | MopoxHu
rotating 1500 |1500 {1500 1500 Bec be3 21002100(21002325
speed rpm | rpm |rpm | rpm ABUraTens Kr | Kr | Kkr | Kr
WU huneepsli ) )
CkopocTb 1500(15001500|1500
poTauuu o6/ |06/ |06/ | 06/
ABUraTens MUH. [MUH. [MUH, [MKUH.
TECHNISCHE
KENNWERTE
Typ {1003 (1004 |[1005 |1006
Zulassige 40 | 60 | 76 | 100
Leistung bis | bis | bis bis
in ps 285 | 100 | 125 | 1580
T - asiall Gilaa)ell
Inner @ 360 | 360 | 360 | 360
der Duse mm | mm [ mMm | MM s yaas | yees |y g3 el
\ Vo T £ 5 il
Aussen @ 175 175 175 | 175 a‘” d_f” .._:-1‘!' u““ i.'l._,__;;-;H
der Rollen mm | mm | mm | mm e || wites | e Vo Ciihssessiy
| e || The T B TEP )
Breite 78 (108|138 138 .| .| .| . At
der Duse mm | mm | mm | mm s T o s | e A Rl
Leergewicht | VEA | NTA | VA VA o
ohne Motor | 2100|2100 2100 |2325 sk e ole alo Sl
uq_d ohne kg kg kg kg e I N I G I 2 EA oosY
Duse 1 CS CS Cj CS Lﬂ)hll, U4
Drehzahl | 1500 1500|1500 (1500 ~——ft——t 1 =
des U U [ e Y e R
Motors | iy | mobes ool | e 2 T |E | S | 909

Les descrptions a1

Wstraticons e caste notice sont donndas &

titre indicatif at sans engagermant.

D

‘ 5

RN

|
ho
¥

12

F. 28410 SERVILLE FRANCE

.‘L

ill Stolz s.a.

=

CONSIrGdoieur

Se TESErYA

e drait d'apportar

s@NE preayis les

revac i flea o s o

jwgerart Lrtiies

SARL Imprimeriz POUTRET Tel 02 37 42 02 31



